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*  Im Spritzguf3 hergestelltes Gleitmaterial aus Automobil
thermoplastischem Basismaterial mit syntheti- «  Scharniere
schen Fasern verstarkt und Gleitzusatzen modi- . Lagerungen fiir Hebe- und Schiebedécher
fiziert

*  Gute Lagerleistung im Bereich einfacher Industrie

Betriebsbedingungen

«  Empfohlene Toleranzfelder fiir Einpref3buchsen:
Gehause H7, Welle h7-h9

«  Mit Langglasfasern fur verbesserten Festsitz bei
héufigem Temperaturwechsel

*  Farbe: grau

tebau

¢ Gleit- und Formteile fir Maschinen- und Appara-

«  Verstelleinrichtungen

9

Materialaufbau Betriebsbedingungen Verfugbarkeit

Ab Lager

PBT + Glasfasern + trocken gut
Bronzepulver + PTFE . .
olgeschmiert gut
fettgeschmiert gut
wassergeschmiert weniger gut
mediengeschmiert weniger gut

N/A

AuftragsbezogeneHerstellung

.

Buchsen

Buchsen mit integrierten Dich-

tungen

Sonderteile aller Art

Anwendungsspezifische Com-
poundierung nach Kunden-

wunsch maglich

Werkstoff Eigenschaften Mikroschliffbild

Trocken
Max. Gleitgeschwindigkeit U m/s
Max. PU N/mm2 * m/s = W/mm2

Reibungszahl f -

Fettgeschmiert

Max. Gleitgeschwindigkeit U m/s

Max. PU N/mm2 * m/s = W/mm?2

Reibungszahl f -

Allgemein
Max. Temperatur T,y °C
Min. Temperatur Tpin °C

Zul. Flachenbelastung P statisch N/mm?2

Zul. Flachenbelastung P dyna- N/mm2
misch

Erforderl. Oberflachenrauheitdes ~ pum
Gleitpartners Ra

Harte des Gleitpartners HB

Harte des Gleitpartners HB
fur langere Lebensdauer

1.2
11
0.10-0.20

+130

90
45

0.2-0.8

>200
->350

Spritzgegosse-
nes thermopla-
stisches
Trockengleitma-
terial aus PBT +
Glasfasern +
Bronzepulver +
PTFE
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